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ТГУ-15-6-Н на Мини-ТЭЦ Минсккоммунтеплосеть 

 

 

Состав основного оборудования: 1 – турбогенератор ТГ-15-6-Н; 2 – регулятор давления; 3 – 

предохранительно-запорный клапан; 4, 5 – запорные клапана; 6 – контур подогрева газа.  
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Шкаф управления и силовой шкаф (Системы автоматического управления) 

1 – контроллер Siemens s-1200, 2 – источник бесперебойного питания; 3 - графическая панель Weintek, 4 – анализатор качества электросети; 5 – счетчик 

генерируемой электроэнергии. 
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Панель управления ТГУ «ТурбоСфера» 

(запуск и останов ТГУ происходит по нажатию одной кнопки) 

 

 

Дистанционное управление ТГУ для оператора Мини-ТЭЦ  

(вывод на САУ верхнего уровня и в диспетчерскую всего предприятия) 
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Фактическая данные работы ТГУ-15-6-Н на Мини-ТЭЦ: 

 

№ Давление перед 

ТГУ, МПа (изб) 

Давление после 

ТГУ, кПа (изб) 

Расход газа при 

н.у., куб.м/ч 

Электрическая 

мощность ТГУ, кВт 

1 0,098 14 560 2,3 

2 0,127 14 750 4,4 

3 0,197 14 1020 8,5 

 

 

Газодинамическая характеристика ТГУ-15-6-Н 

 

Изменение температуры газа в ТГУ 

 

Эксплуатационные данные на 02.05.2019: 

 фактическая наработка ТГУ составила более 3000 часов; 

 при этом чистая выработка электроэнергии за период комплексного составили 

более 20 тыс. кВтч; 

 В указанный период было зафиксировано более 4 остановов Мини-ТЭЦ по 

внешним причинам. Сбоев и аварий работы ТГУ-15-6-Н не зафиксировано.  
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Для выполнения проекта получены все необходимые заключения и согласования 

 

  

 
 

и прочее…  
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Экономическая эффективность объекта 

Исходные данные: 

Показатель Значение Ед. изм. 

Максимальный расхода газа 1 тыс. м3/час 

Годовое потребление газа на объекте 7 млн. м3 

Давление газа перед ТГУ 2 бар 

Давление газа после ТГУ 0,15 бар 

Тариф на электроэнергию 0,128 руб./кВт·ч 

Подогрев (обратная сетевая вода) 30-50°С °С 

 

Результаты работы ТГУ-15-6-Н на объекте: 

Показатель Значение Ед. изм. 

Вырабатываемая электрическая мощность до 8,5 кВт 

Годовое время работы установки с номинальной мощностью 6543 ч/год 

Годовая выработка электроэнергии 55 616 кВт·ч 

Годовая экономия условного топлива (с учетом затрат на 

подогрев) 

13,1 

т. у. т. 

Удельный расход топлива на отпуск ЭЭ 15,7 т. у. т. 

Снижение выбросов СО2 27 т за год 

Доля обеспечения собственных нужд объекта 6,5 % 

Плановый тариф реализации ЭЭ на объекте 0,128 руб./кВт·ч 

Плановый годовой доход от производства электроэнергии 7119 руб. 

Простой срок окупаемости по экономии условного топлива* 6,6 лет 

Простой срок окупаемости в денежном выражении* 8,7 лет 

* Срок окупаемости у разных заказчиков варьируется и может составлять от 3 до 8 лет. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

В случае останова ТГУ, САУ автоматически обеспечит переход работы объекта на «классическую» схему, 

тем самым поступление газа на технологию не прекращается, а настройка регулятора давления позволяет 

обеспечить требуемое выходное давления. Дополнительно в составе САУ ТГУ предусматривается целый 

ряд защитных блокировок, обеспечивающих надежность работы системы.

Достигнутые показатели: 
1. Общий КПД ТГУ «ТурбоСфера» 

- 33% 

2. Электроэнергия от ТГУ 

ТурбоСфера» покрывает около 

6,5% потребления котельной 

3. Снижение температуры газа (без 

подогрева) 20-30 град 

4. Параметры генерируемой ЭЭ 

соответствует ГОСТ 50 Гц, 0,4 кВ 

5. Предусмотрено более 20 

алгоритмов аварийных защит, в 

т.ч.: 

контроль давления, температуры, 

вибрации, загазованности, 

герметичности нагревателя и т.д. 

1 – регулятор давления;  

2, 3 – запорная арматура с электроприводом;  

4 – электромагнитный ПЗК. 
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Отзыв о реализации проекта от УП «Минсккоммунтеплосеть» 


